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Смоленск   (4812)29-41-54    
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МАШИНЫ ДЛЯ СВАРКИ СЕГМЕНТНЫХ ФИТИНГОВ 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 
Аппараты ZHSN-315 и ZHSN-400 состоят из двух отдельных блоков: прижимной механизм с 
нагревательной плитой и торцевателем, а также гидроагрегат с панелью управления. Машина 
оснащена двумя поворотными платформами, которые позволяют регулировать угол сварки. 

 

  ZHSN-315/315E ZHSN-400/400E 

Управление: 

Полуавтоматическое: программа 

управления анализирует все показатели 

процесса и сопровождает оператора 

инструкциями на дисплее. 

Полуавтоматическое: программа управления 

анализирует все показатели процесса и 

сопровождает оператора инструкциями на 

дисплее. 

Полная мощность: 4500 W 4500 W 

Питание: 400 V, 50 Hz 400 V, 50 Hz 

Протоколирование: У модели ZHSN-315E У модели ZHSN-400E 

Память: 
3000 циклов сварки – доступно только 

для ZHSN-315E 

3000 циклов сварки – доступно только для 

ZHSN-400E 

Передача данных: USB USB 

Сварка отводов: Ø 90 - 315 mm Ø 90 - 400 mm 

Сварка Т-тройников: Ø 90 - 315 mm Ø 90 - 400 mm 

Сварка У-тройников: Ø 90 - 315 mm Ø 90 - 315 mm 

Сварка крестовин: Ø 90 - 315 mm Ø 90 - 400 mm 


