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СТЫКОВЫЕ СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Nowatech ZRCN-160 c механическим приводом 

• Аппарат оснащен 4-мя зажимами и позваляет, не смотря на отсутствие гидравлики, выполнять сварку
напорных ПЭ трубопроводов, в том числе ПЭ100 SDR17 и SDR11.

• Усилие прижима центратора достигается с помощью зубчатой передачи, значение измеряется
пружинным динамометром.

• Нагреватель управляется кнопками на панели встроенного в рукоятку контроллера. Контроллер также
оснащет таймером для отсчета времени этапов сварочного процесса.

• Параметры сварки приведены в прилагающейся таблице.

Основные технические характеристикии

Диапазон свариваемых диаметров 50-160 мм 

Питание ~230 В, 50 Гц 

Суммарная мощность 1,5 кВт 

Вес аппарата 47 кг 

Вес набора вкладышей 13 кг 

Характеристики элементов аппарата

Торцеватель 0,5 кВт; 8 кг 

Нагреватель 1,0 кВт; 4,5 кг 

Центратор 31 кг 

Стенд для торцевателя и нагревателя 3,5 кг 

Сменные зажимные вкладыши 50, 63, 75, 90, 110, 125, 140 мм; 13 кг. 


